
機種 門型門型門型門型マシニングセンタマシニングセンタマシニングセンタマシニングセンタ　　　　５５５５
製造年月日 平成平成平成平成２０２０２０２０年年年年４４４４月月月月
製造メーカー オークマオークマオークマオークマ株式会社株式会社株式会社株式会社
主要寸法 ＭＣＶ－ＡⅡ　２０×４０－S １１１１台台台台
能力 有効門幅 ２０５０２０５０２０５０２０５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ

テーブル上面から主軸端面までの距離 ００００　－　　－　　－　　－　１５１０１５１０１５１０１５１０ｍｍｍｍｍｍｍｍ
テーブル移動量　Ｘ軸 ４０００４０００４０００４０００ｍｍｍｍｍｍｍｍ

テーブル テーブルの大きさ 幅X長さ １５００１５００１５００１５００ＸＸＸＸ４１００４１００４１００４１００ｍｍｍｍｍｍｍｍ

H20.4H20.4H20.4H20.4

稼動稼動稼動稼動

テーブル テーブルの大きさ 幅X長さ １５００１５００１５００１５００ＸＸＸＸ４１００４１００４１００４１００ｍｍｍｍｍｍｍｍ
作業面の大きさ 幅X長さ １５００１５００１５００１５００ＸＸＸＸ３８００３８００３８００３８００ｍｍｍｍｍｍｍｍ
Ｔ　溝 幅X本数 ２０２０２０２０HHHH７７７７××××１１１１１１１１
送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ １１１１　－　　－　　－　　－　１００００１００００１００００１００００
早送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ ２００００２００００２００００２００００
最大積載量 ｋｇ １２０００１２０００１２０００１２０００

主軸 直径 φφφφ１００１００１００１００
テーパ穴 NNNN．．．．TTTT　　　　NoNoNoNo．．．．５０５０５０５０
回転速度 ｒｐｍ ３０３０３０３０　－　　－　　－　　－　４０００４０００４０００４０００

クイル 直径 ２１０２１０２１０２１０ｍｍｍｍｍｍｍｍ
移動量 ４５０４５０４５０４５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ
送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ １１１１　－　　－　　－　　－　１０００１０００１０００１０００
早送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ １００００１００００１００００１００００

主軸頭 移動量 ２０００２０００２０００２０００ｍｍｍｍｍｍｍｍ
送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ １１１１　－　　－　　－　　－　１００００１００００１００００１００００ 　　　　　　　　アンギュラアタッチメントアンギュラアタッチメントアンギュラアタッチメントアンギュラアタッチメント
早送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ ２００００２００００２００００２００００

横桁 移動量 １１５０１１５０１１５０１１５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ
移動速度 ｍｍ／ｍｉｎ ３４０３４０３４０３４０

ＡＴＣ 工具ホルダ ＢＴ　ＭＡＳＢＴ　ＭＡＳＢＴ　ＭＡＳＢＴ　ＭＡＳ２２２２形形形形
工具収納数 本 ２４２４２４２４

電動機 主軸電動機 ｋｗ １８１８１８１８．．．．５５５５　ＶＡＣ　ＶＡＣ　ＶＡＣ　ＶＡＣ
制御装置 ＯＳＰ－ＰＯＳＰ－ＰＯＳＰ－ＰＯＳＰ－Ｐ２００２００２００２００ＭＭＭＭ

付属品 手動アンギュラアタッチメント

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　操作盤操作盤操作盤操作盤


